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INFORMATIONS PRODUIT

LES + SATD

o Robustesse : les grilles sont renforcées
par le procédé d'assemblage « ATE » des
tubes par encastrement et double
soudure ;

o Anti-vibrations : les silentblocs qui
équipent nos brides absorbent toutes les
vibrations néfastes au bon vieillissement
de I'équipement et atténuent les bruits
générés par le choc des ballons ;

o Anti-vandalisme : en plus d'étre anti-
corrosion, la visserie inox utilisée sur nos

P Z buts OpTIMO posséde une empreinte

I I” “' RES F pe spéciale, dont l'outillage n'est pas
‘ ; : disponible dans le commerce.

> Activités sportives praticables : 4

QOOD®

Basket-ball Football Handball I Jeux ludiques

Caractéristiques produits

3,00 x 2,00 m (cotes intérieures cage)

Dimensions
! ! 3,05 m (hauteur cercle)
Poteaux et autres éléments en acier galvanisé.
Ossature et Ensemble thermolaqué avec peinture poudre polyester cuite au
piéces four, coloris selon palette RAL.

d'assemblage Panneau demi-lune HPL (coloris au choix), cercle renforcé ht 3,05m
(coloris idem ossature).

80 x 80 x 2 mm (poteaux)

Section 50 x 50 x 2 et @ 26,9 x 2,3 (grilles)

Brides acier avec silentblocs caoutchouc.
Visserie inox anti-vandalisme.
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Données techniques
A
B, ‘ A
@ c 3,20 x B2,50 x C 3,68 m

Scellement 3H

2724

N (prévoir réf. SB500-PVF)

2 personnes 0,2 m? En kit
@ 3,50 x 3,00 m | Montage 2H | 7 ,
Scellement direct : oui s [ g
iy
Platines : oui E-
vl (prévoir réf. SB500-PVP)
*/:\\ S Fourreaux : oui ‘ 360 kgs ‘
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Grace a une sélection rigoureuse des meilleures matiéres premiéres et a une excellente maitrise des techniques
de fabrication, SATD assure la bonne tenue de ses structures sans entretien particulier et dans les conditions les
plus extrémes.

> Matériaux

Pendant la durée de la garantie, SATD s’engage a effectuer gratuitement I'échange ou la réparation des piéces
défectueuses.

L'acier : les ossatures et pieces d’'assemblage sont réalisées en
acier, galvanisé ou inoxydable. Elles sont faconnées et assemblées
par soudure. La galvanisation se fait a chaud aprés faconnage, par
immersion dans un bain de zinc en fusion a 450°C. Leur finition
peut étre brute ou laquée par poudre polyester.

Finition et longévité
Résistance au vandalisme et aux fortes sollicitations
Entretien facile

Le HPL est un panneau constitué de plusieurs couches de fibres
papetiéres imprégnées de résine, pressées a haute pression et a
forte température. On retrouve différentes couleurs et épaisseurs
selon les parties considérées des jeux (8 et 13 mm).

Haute résistance aux rayures, UV et au vandalisme
Robustesse

Design

Entretien facile

CHOIX DES COULEURS

> Coloris HPL > Teintes pieces métalliques

Vert | Vert anis | Rouge | Jaune Choix parmi

I'ensemble des teintes

. . - du nuancier RAL

Bleu | Gris clair | Brun | Décor bois
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TRAITEMENT DE SURFACES ULTRA RESISTANT

> Etape @) : la galvanisation a chaud (HI@® Protection

Process au cours duquel nous faisons tremper les piéces dans un bain de zinc Iongue d u rée

SR o . .
en fusion a 450° pour les protéger contre la corrosion. grace a une fusion

. . . ‘. rfai I'acier
Idéal pour les traitements intérieur et extérieur des tubes. parfaite de lacier et

du zinc.
> Etape : le grenaillage haute performance
pe@:leg . i Accroche
Procédé qui consiste a projeter des microbilles sur les pieces galvanisées, et d ura bilité

afin d’en modifier leur surface en créant des aspérités.

> Etape 9 : le thermolaquage W

L , . _ Rendu plus
Opération de traitement de surface qui consiste a appliquer une peinture
poudre polyester sur une piéce métallique, puis a cuire au four par moderne
polymérisation haute température (220°C).

accrues de la peinture

grace a une finition
mate

L'adhérence de la peinture se fait donc par fusion.

SECURITE

Pour assurer la sécurité de vos utilisateurs, SATD a congu ce produit en respectant
rigoureusement le décret n°2016-481 du 18.04.2016 en vigueur.

GARANTIES

Pendant toute la durée de la garantie, SATD s’engage a effectuer gratuitement |'échange ou la réparation des
piéces défectueuses.

Galvanisation Vice de conception/fabrication Thermolaquage

30 ans 10 ans 10 ans

Ces garanties ne concernent pas |'usure normale des matériaux, I'utilisation abusive des structures, la détérioration causées par des actes de
vandalisme, le matériel modifié ou déplacé par I'acheteur, les dommages qui ne seraient pas directement liés au matériel (pose, environnement,
etc.), les dommages dus a un entretien ou une maintenance ne respectant pas la norme NF EN 1176.
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